2026 YILI
KOPRULU VINC
TEKNIK SARTNAMESI

1-AMAC
Kurumumuz Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii ve Uziilmez Taskomiirii isletme
Muessesesi ihtiyaci olarak kopriilii ving satin alinacaktir.

2- TEKNIK VERILER

TiP-1 | TiP-2 TiP-3
2.1- | Kiris sayis1 Cift Tek
2.2- Kaldirma kapasitesi 10 Ton 5Ton
2.3- Koprii aciklig ~8,5m ~7m ~119m
2.4- | Kopru yarime yolu ~20m ~30m ~70 m
mesafesi
2.5- | Kaldirma yiiksekligi ~3,9m ~7m

2.6- Ving sistemlerinin kurulum yapilacagi yerlerdeki mevcut durum ve yapilacak isler;

- Tip-1 vincin kurulacagi atdlyede halihazirda mevcut ve faal bir ving sistemi
bulunmakta olup, mevcut sistem iizerine belirtilen kapasitede ilave bir ving kurulacaktir.
Kurulacak ving sistemi, mevcut ving ile birlikte guvenli ve uyumlu sekilde ¢alisacak bigimde
gerekli diizenlemeler yapilarak tesis edilecektir.

-Tip-2 ve Tip-3 vinglerin kurulacagi atélyede mevcut bulunan 10 tonluk eski ving
sistemi, tagiyici profiller ve yliriiyiis yolu hari¢ olmak iizere sokiilecek; mevcut tastyici profiller
ve ylirliylis yolu iizerine yeni ving sistemi kurulacaktir.

2.7- Kaldirma-indirme hiz1 : min. 1 -4 m/dak (gift hizl)

2.8- Araba yiiriitme hiz1 > min. 4-18 m/dak (gift hizli)

2.9- Koprii yiirtitme hizt : min. 4-18 m/dak (¢ift hizli)

2.10- Kumanda sekli :Vingten bagimsiz acil stoplu push — buton ile (4
metre) 1 adet +radyo kontrollii uzaktan kumanda (1 adet)

2.11- Hareket sayis1 :12 Hareket (tm hareketler frekans invertoru ile
yapilacaktir.

2.12- Sebeke : ~380V AC, 3faz, 50 Hz. /Kapal1 Bara

2.13- Halat ¢ap1 min@ 12 mm Kkendir 06zlu c¢elik halat
kullanilacaktir.)

2.14- Motor sargis1 izolasyon sinifi : F veya daha iyi

2.15- Kumanda gerilimi 124V 50 Hz

2.16- Sistemde: Acil stop kontaktéru (tercihen Siemens marka),képri ve araba limit
sinirlayicilari, sesli ve 11kl ikaz sistemi olacaktir.

2.17- Elektrik tesisat1 hol boyu C profil kapal1 bara sistem olacaktir.

2.18- Koprii yiiriiyiis sistemi: Tekerlek ¢apt min.125 mm (2 adet tahrik ve 2 adet avare —
tekerlek 0lgusi i¢in yerinde 6l¢lim yapilacaktir.), iki bastan ayni anda kopriibaslarindan tahrikli,
elektromanyetik frenli olacaktir.

2.19-Araba yiiriiyiis sistemi:lki bastan ayn1 anda gobekten tahrikli, helisel disli rediiktorliyada
projelendirmeyle belirlenecek daha uygun sistem olabilecektir.

2.20- Kanca: DIN 15401 standardinda kilitli, tek agizli dévme ¢elikten imal edilmis olacaktir.

2.21- Kopri profili maks. yiikte 1/1000 sehim oranina gore dizayn edilecektir.

2.22- Halat donamu: 4/1 olacaktir

2.23- Ving maksimum yiik smirimi astiginda sistem operatore sesli ikaz verecek, kendini
korumaya alacak ve motorlara koruma saglanacaktir.



3- DIZAYN ESASLARI

3.1- Sistemler DIN 15018 ve F.E.M. normlarina uygun olarak isletme grubu min.2m’ye gore
imaledilecektir.

3.2-Sistemlere ait rulman, tekerlek, disli, halat ve elektrik ekipmanlar1 gibi asinan ve belirli bir
stresonunda degistirilebilen pargalarin bakim, muayene, tamir ve degistirme agisindan uzun
Omiirliisegilmeleri, kolay ulasilabilen bir konumda olmalari, arabanin maksimum omur
minimum bakimsartlarin1 saglamasi gerekir.

4- GENEL OZELLIKLER
4.1-Araba

Kreyn arabasi c¢elik konstriiksiyon olacaktir. Képrii Boyunca Tek Tarafli Bakim
Platformu olacaktir. Tekerlek mil delikleri eksenel bir kagikliga maruz kalmamak i¢in bohr-
werklerde ayni anda delinecektir. Arabanin raydan g¢ikmamasi i¢in ray baslarina uygun
yukseklikte ve mukavemette takozlar konacaktir.Araba ylritme sistemi; motor,
reduktor,elektro-manyetik tip fren ve tekerleklerden olusacaktir. Kaldirma sistemi; elektrik
motoru, kaldirma rediiktorii, tambur ve palanga sisteminden olusacaktir.Kapasite, Uyar1 ve
Imalat Bilgileri koprii lizerinde gériiniir sekilde bulunacaktir.
4.2-Tambur
Halat tamburu dikissiz c¢elik ¢cekme borudan (st 37) veya santrifiij dokiim olup iizerinde halat
capmauygun olarak ac¢ilmis halat yivleri (DIN 15061 Teil 2’ye gore) bulunacaktir. Tambur
yivleri tornada telhalat ¢apina uygun olarak agilacak asindiginda yeniden tornalama igin 4 mm.
pay birakilacak veya yivomriinii arttiracak bagka bir yontem uygulanacaktir. Tambur {izerinde
halatin diizgiin olarak sarilmasii¢in kancanin alt ve iist pozisyonlarini tahdit eden limit salterlere
kumanda eden GG 22 malzemeden halat kilavuzu bulunacaktir. Tamburlar gerilim giderme
tavina tutulacaktir. Tel halat tambura kama iletespit edilecek ve kancanin en alt konumunda
tambur iizerinde min.3 sarim halat kalacaktir.
4.3-Palanga sistemi

Palanga sistemi tel halat, denk makarasi ve kanca blogundan olusan ikiz palanga sistemi
olacaktir. Tel halat donmez tip olup kopma emniyet kat sayisi en az 5 olacaktir. Halat TSE
belgeli olacaktir. Kanca bloklart sadece halatlarin gegecegi delikler disinda tiimiiyle kapali
olacaktir. Kreyn kancalar1 haddelenmis yekpare dovme ¢elik malzemeden, DIN 15401°e uygun
ve eksenelrulmantizerinde donebilir, maks.kaldirma yiikiine gore imal edilmis olacak ve ucunda
halat emniyet mandalibulunacaktir. Halat makaralari; hadde ¢eligi, dovme ¢elik ve ¢elik dokiim
malzemeden yapilacak ve mil lizerine masural1 veya bilyal yatak ile takilacaktir.
4.4-Tekerlekler

Tekerlekler, GGG60 malzemeden imal edilecek ve raya temas eden yilzeyleri
sertlestirme islemine tabi tutulacaktir. Tekerlek rulman {izerinde donecek tekerlek
miliekseninde bulunan gresorliikler ve kanallar sayesinde burglar ve rulmanlar yaglanacaktir.
Rulmanlar maksimum yiikte 20.000 saat ¢alisma omrii esas alinarak secilecektir. Tekerlek mili
yiksek kapasitelicelik olup bir tespit pargasiyla sabitlenecektir.

4.5-Reduktorler

Reduktorler motor guciinuin 1,3 katini iletebilecek sekilde DIN normlarina uygun dizayn
ve imal edilecektir.Disli kutular1 kaynakli ¢elik plaka veya ¢elik dokiimden rijit olacak sekilde
imal edilecektir. Disli kutular1 talagli imalata girmeden gerilim giderme tavina tabi tutulacaktir.
Digliler SAE 8620 sementasyon celiginden imal edilmis ve sertlestirilerek meneviglenmis
olacaktir. Disli kutular1 tiimiiyle kapali tip ve yag sizdirmaz 6zellikte olacak, iizerinde yag
sizdirmaz contali muayene kapagi,yag doldurma tapasi, nefeslik, bosaltma tapasi, giris-¢ikis
milleri tizerinde yag kecesi, seviye cubugu,kaldirma kulag1 ve yatak yuvalari bulunacaktir.
4.6- Yaglama

Araba tekerlekleri tekerlek milinden gresorliikle yaglanabilir olacaktir.



4.7-Boya

Boyanacak biitiin yiizeyler tiimiiyle temizlenecek ve boyanin yiizeye yapismasini
onleyecek veya boyay1 bozacak herhangi bir yabanci madde kalmamasi saglanacaktir. Araba
iki kat sulyen, iki kat dahili ve harici tesirlere mukavim birinci smif son kat boya ile
boyanacaktir. Astar kat kuru boyakalinligi en az 70 mikron, son kat kuru boya kalinlig1 en az
70 mikron olacaktir. Disli kutusu govdelerinin i¢i yaga mukavemetli beyaz epoksienamel
boyasi ileboyanacaktir. TuUm sistem (koprii de dahil) RAL kalitesinde uygun renk ile
boyanacaktir.
4.8- Frenler

Kopri ve araba frenleri elektro-manyetik tip, ana kaldirma sistemindeki fren ise konik
rotorlu ve kendinden frenli tip veya elektro-manyetik tip fren sistemli olacak ve tekliflerde
frenleme sekli belirtilecektir. Frenleme momenti, tahrik motoru nominal momentinin 1.0
katindan az olmayacaktir. Frenleme sistemi, enerji kesilmelerinde yiikii emniyetle askida
tutabilecek, fren somununun gevsetilmesiyle ylik asagiya indirilebilecektir.
4.9- Raylar

Koprii yiirlime sistemi kapsaminda; Tip-1 igin 150 x 300 mm profil Gzerinde 50 x 30
mm lama, Tip-2 igin ise 90 x 200 mm profil {izerinde 40 x 100 mm ray profili bulunmaktadir.
Net tekerlek ol¢iisii yerinde yapilacak 6l¢iim ile belirlenecektir.

5- ELEKTRIK TECHIZATI
a) Akim alma sistemi

Araba icin akim alma sistemi uygun kesitte fleksible kablo, C rayda hareket eden
rulmanl kablo tagima arabalari, tasiyici profil ve federlerden olusacaktir. Koprii yiiriitme
sistemi i¢in mevcut barali akim alma sisteminden yada daha iyi bir sistemden faydalanilacaktir.
b)Elektrik motorlar: (Kaldirma, araba yiiriitme, koprii yiiriitme motorlar)

Besleme gerilimi 380V AC, 50Hz, 3 faz
Izolasyon gerilimi F veya daha iyi
Koruma siifi IP 55 veya daha iyi

c¢) Kontrolorler

Biitiin hareketleri ¢ift yonlii olarak teknik verilerde belirtilen hiz-yik karakteristiklerini
saglayacaksekilde tertiplenmis olacaktir.Kontrolorler operator yanlis kumanda yapsa dahi
ylikiin ve kreynin emniyeti bakimindanyapilmamasi gereken hareketleri yapmayacak elektrikli
kilitleme tertibatina sahip olacaktir. Biitiin hizkademelerinde hizlanma ve yavaslama ani
olmayacak hiz degisimi siirekli olacaktir. Yiik kaldirma veindirme motor etiket degerine uygun
frekans invertor sistemli olacaktir.
d) Dagitim Tablosu

Bitiin sistemi asir1 akim ve kisa devreye karsi koruyacak diisiik gerilim bobinli otomatik
termik-manyetiksalter, biitiin motor ve elektrik techizatin1 ayr1 ayr1 kisa devre ve asiri
yiiklemeye kars1 koruyan sigorta, termikrole, otomatik salter, sistemin bu sartnamede belirtilen
tim hareketleri yapabilmesi icin lizumlu kontrolorler, roleler, dahili kilitleme tertibatlar ile
techiz edilecektir.lc baglantilar kanallar icine ddsenmis termo plastik iletkenlerle
yapilacaktir.Gerek tablo igibaglantilarinda kullanilan iletkenler gerek tablodan cihazlara giden
iletkenlerin baglantilar1 izolelikablo basliklar1 kullanilmak suretiyle yapilacaktir. Biitiin gii¢ ve
kumanda iletkenleri numaralandirilacaktir.
e)Kablolar

Hareketli kablolar yassi ve flexible olacak, gecitlerde ve mekanik tesirlere maruz
kalinabilecekyerlerde kablolar bu tesirlere karsi korunacaklardir.



6- EMNIYET SISTEMLERI

Hareketli sistemin tamami limit siviglerle siirlandirilacak olup ayni zamanda lastik
tamponlarla, anicarpmalara kars1 tedbirler alinacaktir. Motor korumalari, acil stop butonu ving
hareketinde devreye giren, ving iizerine montajli sesli ikaz sistemi olacaktir.

7- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

7.1- Ving sistemlerinin, teknik sartnamede belirtilen sartlara uygun olup olmadigmnin kontrol
ve muayenesi ihtiya¢ birimi tarafindan yapilarak uygunluk onayr verildikten sonra, kabul
islemleri TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanhigi Muayene ve Teselliim Isleri Sube
Miidiirliigii tarafindan gergeklestirilecektir.

7.2- TTK imalat1 kontrol etme yetkisine haiz olacaktir.

7.3-Koprii yliriitme sisteminin igyerine montajin1 miiteakip kontrolii yapilacaktir. Test
sonuclarinin kabul edilebilir olmasi ve sartname esaslarini karsiladigi goriildiigii takdirde kabul
tutanagi tutulacaktir.

8- GENEL HUKUMLER
8.1- Firmalar teknik sartnamedeki maddeleri ve ekli soru formunu eksiksiz ve tam olarak
cevaplandirilacaktir. Soru formunda  bulunmayan diger hususlar ayrica
cevaplandirilacaktir.
8.2- Halat ve vin¢ TSE uygunluk belgeli olacaktir. Teklif ile birlikte belgeler verilecektir.
8.3- Sistemin ¢alisma yeri teklif vermeden dnce firmalarca gorulebilecektir.
8.4- Sistemlerin %10 dinamik test yuki ile %25 statik test ytkd belgeleri teslimat ile
birlikte verilecektir.
8.5- Sistemlerin 2 yillik isletme siiresi i¢in Ongoriilen yedek parcalar (6zellikle kablosuz
kumanda, manyetik fren ve asir1 yiik switch’i) cins, miktar ve birim fiyatlariyla birlikte teklifte
ayr1 ayr belirtilecektir. Thale {izerinde kalan istekli ile sozlesme imzalanmadan 6nce, TTK
tarafindan yedek parcalara ait nihai liste diizenlenecek ve bu listeye ait bedel s6zlesme fiyatina
ilave edilecektir.
8.6-Yiiklenici firma imalata baslamadan 6nce net odlgiileri yerinde alacak, daha sonra
imalata baslayacaktir.
8.7-Sistemlerin biitiin pargalar1 ve yardimet tiniteleri yeni ve yapimcinin standart ve en son seri
imalatindan olacaktir.
8.8-Teslimatla birlikte kullanma — bakim ve yaglama kataloglar1 3’er takim olarak TTK’ya
verilecektir.
8.9-Teslimatla ile birlikte verilecek resimler / dokiimanlar:

-Araba genel goriiniis resmi ve kesitler,

-Kanca bloku montaj resmi,

-Elektrik tek hat diyagrama,

-Elektrik kontrol sistemini tanitan dokiiman resimler,

-Kontaktor, role, limit anahtarlar, kumanda anahtarlari, motorlar, direngler vs. hazir

elemanlara ait kataloglar,

-Tambur dizeni,

-Komple panel diizeni,
Yukarida yer alan resimler, ekipmanlar ile ilgili ana boyutlar1 ve ekipmanlar arasidaki
acikliklar1 gosterecek detaylara haiz olacaktir.
8.10-Sistemler ihtiyag birimi is sahalarina teslim edilecektir.
8.11-Sistemlerin firma is yerinde geg¢ici montajini miiteakip yol verme ve performans testleri
yapilacak ve bu testler olumlu sonuglandig: taktirde malzemenin gegici kabulii yapilacaktir.
Sistemin igyerine montajin1 miiteakip 24 ay siireyle firma garantisi altinda ¢alistirilacak ve
herhangi bir kusur veya aksilik goriilmedigi taktirde sistemin kesin kabulii yapilacaktir.



8.12-Fatura 10.2. maddedeki ihtiyag birimi dagilimmna ve asagidaki bilgilere gore
diizenlenecektir.

VERGI VERGI

FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI

Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Asma Mahallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS | 859 006 4265
67040 Uziilmez / ZONGULDAK

Tiirkiye Taskomiirii Kurumu Genel Miidiirligi
Yayla Mahallesi ihsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS | 879 003 3931
67030 ZONGULDAK

9- MONTAJ

Sistemlerin is yerine nakliyesi ve montaj1 yuklenici firma tarafindan yapilacak, sistemler caligir
durumda teslim edilecektir. Montaj esnasinda ihtiyac biriminde mevcut techizatlardan(caraskal
vb. gibi) Ucretsiz olarak istifade edilebilecektir.

10- SIPARIS MIKTARLARI VE TESLIM SURESI

10.1- Firmalar tekliflerinde sistemlerin komple ¢ahisir halde teslim siiresini belirteceklerdir.
Sistemler 90takvim glinl iginde teslim edilmis olacaktir.

10.2- Siparis miktarlar: asagidaki gibi olacaktir.

Sira no Malzemenin Cinsi Ihtiya¢ Birimi Siparis Miktari
1 10 tonluk ¢ift kiris gezer ving Tip-1 S . 1
2 10 tonluk gift kiris gezer ving Tip-2 Uziilmez TIM 1
3 5 tonluk tek kiris gezer ving Tip-3 MMFIM 1
EKLER:

Ek-1: Soru Formu (1 sayfa)
Ek-2: Muayene Istek Formu (1 sayfa)



EK-1
SORU FORMU

1- KALDIRMA DUZENI

-Nominal kaldirma kapasitesi (MT)

-Kaldirma hizlar1 (m/dak)

-Halatin emniyet katsayisi

-Tambur ¢ap1, malzemesi ve teknik 6zellikleri
-Nominal motor giicii (kw), devri (d/d), tipi ve markasi
-Kaldirma yiiksekligi (m)

-Frenleme sekli ve teknik 6zellikleri

-Rulmanli yataklarin markasi, tipi ve dizayn omrii
-Kaldirma rediiktorii teknik 6zellikleri

2- ARABA

-Maksimum yiikte araba hizi (m/dak)

-Tekerlekler, akslar1 ve yataklarinin teknik 6zellikleri, cap1, adedi
-Maksimum tekerlek yiki

-Nominal motor giicii (kw), devri (d/d), tipi ve markas1
-Frenleme sekli ve teknik 6zellikleri

-Rulmanlarin markasi, tipi ve dizayn émr

-Araba redlktori teknik 6zellikleri

3- KOPRU

-Kopru tahrik tipi ve adedi

-Maksimum yiikte koprii hizi (m/dak)

-Nominal motor giicii (kw), devri (d/d), tipi, adedi ve markasi
-Frenleme sekli ve teknik ozellikleri

-Kopru rediiktord teknik ozellikleri

4- ELEKTRIK TECHIZATI
-Kreyn kontrolérii, akim alma sistemi, dagitim tablosu, kablolar hakkindaki
bilgiler ve elektrik projeleri teslimatta verilecektir.



EK-2

TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Adi

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILIiSi
(Ad1, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Lutfen 0372 662 10 20 numaral1 faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

